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Forno a vacuo ACCURE
MANUAL DE INSTRUCéES

-Recebimento.

O equipamento é embalado separadamente da bomba de vacuo,
verifique o recebimento de 2 caixas, caso tenha adquirido o forno e a
bomba.

Ao abrir a embalagem de seu equipamento verifique o estado geral
das embalagens, em caso de danos evidentes, reclame
imediatamente com a transportadora. Lembramos que a mercadoria
viaja por conta e risco do comprador e é segurada pela
transportadora.

-A embalagem deve conter:
Um forno.

Uma manta rigida.

Uma plataforma de queima .
Manual de instrucoes.

Termo de garantia.

-Bomba de vacuo
A bomba de vacuo pode ser do tipo unidade selada de refrigeracao de
pistao ou palhetas, lubrificadas ou isentas de dleo.

MUITO IMPORTANTE:

A tensao de alimentacao da bomba de vacuo deve ser a mesma da
rede elétrica. A chave seletora de tensao do forno altera somente a
tensao do forno e seus sistemas internos, e nao a alimentacao da
bomba de vacuo.



-Principais caracteristicas

-Resisténcia suportada por tubo de quartzo;

-Isolamento térmico de baixa massa térmica em manta
ceramica moldada a vacuo;

-25 Programas livres.

-Exclusivo sistema de elevador movel facilita o
posicionamento dos trabalhos na plataforma de queima,
com fechamento e abertura lineares;

-Gerenciamento e controle por microprocessador dedicado de
ultima geracgao;

-Facil operacao e visualizacao dos parametros de queima;
-Temperaturas de trabalho de ambiente a 1.000°C.
-Velocidade de aquecimento linear de 1 a 120°C/min.
-Controle de poténcia tyristorizado;

-Tempo de queima para ceramica de 0 a 30 minutos;
-Visualizacao de tempos de queima decrescente;

-Tempo de vacuo de 0 a 30 minutos com visualizacao de
tempo decrescente;

-Tempos de secagem da peca (bem como abertura e
fechamento da mufla) programaveis e independentes (M)
manual, (D) direto e de (1) a (9) minutos; (sistema do
elevador).

-Sistemas de seguranca protegem o equipamento de erros de
operagao;

-Indicagcao luminosa e sonora de todas as fases do processo;
-Para evitar o aquecimento do ambiente e economizar
energia, apés 3 minutos sem operacao, um alarme soara e
uma mensagem “Protecdo” serd impressa no painel,
avisando que a mufla devera ser semifechada
automaticamente;

-Resfriamento rapido, baixa densidade térmica;

Instalagao:-

Seu ACCURE deve ficar distante de cortinas e outros materiais
inflamaveis. Um forno € um gerador de calor que precisa ser
dissipado, caso contrario havera um super aquecimento de seus
componentes. Portanto, posicione o equipamento em um local
ventilado que permita a livre circulagao do ar.

E aconselhdvel uma distancia minima de 15 centimetros entre o forno
e qualquer anteparo que possa prejudicar a ventilagao.

Localize seu forno distante de torneiras ou pias que provocam
respingos de agua sobre o equipamento.



Painel trazeiro:-

DERIGA MAXIMO 600w

" Cons. Méix. 220V-15A
1400W-50/80 Hz

Verifique se a tensdao de sua rede é a mesma da indicada na chave
seletora devoltagem.
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Instale o forno em uma rede elétrica exclusiva utilizando fio 4mm?2,
se sua rede for 110 volts ou 2,5mm2 para 220 volts.

N3ao conecte o forno na mesma rede em que estejam ligados outros
fornos, compressores, torneiras elétricas ou qualquer outro
dispositivo de alto consumo.

Verifique se a tomada ao qual o forno sera ligado esteja em étimas
condicdes, seja de boa qualidade e com capacidade para suportar 15
ampéres.

ATENCAO: A retirada do pino terra central ou a inversio dos
pinos de fases com neutro provocara sérios danos ao
equipamento e implicara na perda total da garantia do
produto.



- Ligue o terminal de terra (pino redondo central da tomada)de
preferéncia a uma barra de aterramento. Na falta dessa, em ultimo
caso utilize o neutro da rede.

Nesse caso, aconselhamos consultar um eletricista de sua confianca
gue fara a medida da diferenca de potencial entre o neutro e o terra,
caso essa medida for maior que 12Volts entre em contato com a
fabrica para maiores informacoes. A ndo observancia dos itens acima
ira interferir no bom funcionamento do equipamento, em sua garantia
€ na seguranca do operador.

- O uso de um regulador de tensao sé é aconselhdvel em caso de
redes elétricas muito instaveis. Verifica-se isso quando as lampadas
piscam ou alteram sua intensidade constantemente. O transformador
regulador recomendado é do tipo autotransformador automatico de
nucleo saturado com capacidade de no minimo 2Kw.

ATENCAO:

-Nao use, em hipotese alguma, reguladores utilizados em
computadores, pois nao sao apropriados para esta aplicagao e
podem causar sérios danos ao equipamento.

- Acople a mangueira de vacuo ao forno e a bomba, se necessario
utilize abracadeiras para garantir uma boa vedacao.

-Ligue o cabo de alimentacao da bomba de vacuo na tomada
localizada no painel trazeiro.

Lembrando novamente:A tensao de alimentacao da bomba de
vacuo deve ser a mesma da rede elétrica. A chave seletora de tensao
do forno altera somente a tensao do forno e seus sistemas internos, e
nao a alimentacao da bomba de vacuo.

- O uso de bombas de vacuo do tipo unidade selada de
geladeira ou nao isenta de 6leo, no caso de falha de energia
podera provocar o retorno de 6leo para dentro da
mufla causando sérios danos ao equipamento que nao estao
previstos pela garantia.

Portanto no caso de falha de energia com esses tipos de
bombas é imprescindivel a retirada da mangueira da bomba
para o alivio do vacuo.



-Inicializacoes do sistema.

IMPORTANTE:- O forno nao deve ser ligado sem a plataforma de
queima encaixada na base,

caso contrario o anel de vedacao e a prépria base sofrerdao sérios
danos ndo previstos na garantia.

Painel de controle.

-Ligue a chave geral no painel trazeiro.

-Apds a inicializacdo do sistema uma tela de monitoragao semelhante
sera apresentada.




-PROGRAMACAO:

O ACCURE conta com espaco para armazenamento de 25 programas
de queima completos numerados de 1 a 25 acessados e editados
facilmente pelas teclas.

“"SOBE, DESCE, ESQUERDA e DIREITA"”

Abreviacgoes utilizadas:

Termos Significado Unidades
abreviados.

T Temperatura °C

R Velocidade de °C/min

aquecimento
P Patamar total min:seg
Tempo do patamar

\'/ com vacuo min:seg
M Elevador manual -
D Elevador direto -

1-9 Tempo de elevador Dela?9

minutos

GUIAS de PROGRAMAGCAO: Ao final desse manual estdo disponiveis
varias guias de programacao em branco que ajudarao na digitacao
dos programas.

Antes de iniciar a programacao do equipamento preencha uma guia
com os valores desejados.

PROGRAMANDO:

Nada melhor que um exemplo pratico.

Obs: Nos graficos abaixo, quando em negrito, indicam o texto
piscando no display.



Guia do programa N°-/
Nome: Lentina Boat
temperaturas | velocidades | patamar total | patamar ¢/ vacuo
Tl S50 | X X X elevador
T2 | 9/5 R2 50 P2 7:00 V2 7:00 Des. |5
T3 | o R3 ao P3 aaoo V3 aaoo Sob. |5
Pressione | Display Pressione Introduz n° do
. Selecionar f programa desejado
Programa ([i}l) ‘
Pressione | Display Pressione Escolhe editar ou Ler o
programa(1).
» Ler Prog f’ Escolher Editar.
Pressione | Display Pressione

2>

T2=xxxx°C

T1=0550 R

* 9

Ajuste o valor
desejado para T1.

Pressione | Display Pressione
. w3 °C Ajuste o valor desejado
T3=xxxx°C para T2.
Pressione | Display Pressione

2>

T3=0000

* 9

Ajuste o valor
desejado para T3.
Nao utilizado neste
ex.




-Em seguida, utilizando os mesmos procedimentos introduza os
valores de velocidade de aquecimento (R), patamar total (P),
patamar com vacuo (V), e os tempos de fechamento e abertura da
mufla.

Apds todos os parametro introduzidos pressionando a tecla»
voltando para a tela de monitoracao.

A partir desse instante o forno inicia o aguecimento até atingir T1.
Em seguida aguarda a tecla START para o inicio do processo de
gueima conforme programado.

-A tecla . retorna a tela anterior.

-Em qualquer fase do processo a tecla STOP interrompe o processo
voltando para a tela de monitoramento, desliga o vacuo e abaixa o
elevador.

-O programa é gravado automaticamente sob o nimero designado ao
final da programacdo esera lido pelo sistema para futuras queimas
da seguinte forma:

Pressione | Display Pressione Introduza n° do
» Selecionar f programa que se deseja
Programa (J&) ‘ utilizar.
Pressione | Display Pressione O programa esta

Editar Pro carregado e pronto para
) mrraaas |5 ser utilizado.

-Observacoes:

-T1 temperatura de entrada, é limitada a 700°c.

-A velocidade de aquecimento de ambiente até T1 é fixa em
60°c/min.

-O tempo de patamar sem vacuo é a diferenca entre o tempo do
patamar total (P) e o tempo do patamar com vacuo (V).

-Para uma queima sem vacuo insira no patamar com vacuo (V) o
valor 00:01.

-0 elevador é acionado manualmente somente quando o display

estiver na tela de monitoramento pelas teclas . :



-Especificacoes

-Alimentacao 110 ou 220 Volts. com chave seletora de
voltagem.50/60 Hz.

-Consumo maximo 1.400 Watts.

-Fusivel geral 15 A.

-Tomada da bomba de vacuo maximo 600 watts.
-Temperatura maxima de operacao 1.000C°

Dimensoes do equipamento:

- Largura................... 220mm
- Altura......cooeiiiieeen 430mm
- Profundidade........... 390mm
- Peso liquido............ 13.0Kg.

Dimensoes da embalagem:
= L=480mm x A=530mm X P=430mm
- Peso bruto............... 16Kg.

ACCURE Technologies.

CNPJ: 14.530.787/0001-08



Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.




Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

T1 X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

T1 X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.




Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

Tl X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
Guia do programa N°-

Nome:

temperaturas | Veloc. (R) | Pat.Total (P) Pat. c/vac.(V)

T1 X X X elevador
T2 R2 P2 V2 Des.

T3 R3 P3 V3 Sob.
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